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1 Vorwort

1.1 Hinweise zur Dokumentation

Diese Beschreibung wendet sich ausschlieRlich an ausgebildetes Fachpersonal der Steuerungs- und
Automatisierungstechnik, das mit den geltenden nationalen Normen vertraut ist.

Zur Installation und Inbetriebnahme der Komponenten ist die Beachtung der Dokumentation und der
nachfolgenden Hinweise und Erklarungen unbedingt notwendig.

Das Fachpersonal ist verpflichtet, fir jede Installation und Inbetriebnahme die zu dem betreffenden Zeitpunkt
verdffentliche Dokumentation zu verwenden.

Das Fachpersonal hat sicherzustellen, dass die Anwendung bzw. der Einsatz der beschriebenen Produkte
alle Sicherheitsanforderungen, einschliel3lich samtlicher anwendbaren Gesetze, Vorschriften, Bestimmungen
und Normen erfillt.

Disclaimer

Diese Dokumentation wurde sorgfaltig erstellt. Die beschriebenen Produkte werden jedoch standig weiter
entwickelt.

Wir behalten uns das Recht vor, die Dokumentation jederzeit und ohne Ankiindigung zu Gberarbeiten und zu
andern.

Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen in dieser Dokumentation konnen keine Anspriiche auf
Anderung bereits gelieferter Produkte geltend gemacht werden.

Marken

Beckhoff®, TwinCAT®, EtherCAT®, EtherCAT G®, EtherCAT G10®, EtherCAT P®, Safety over EtherCAT®,
TwinSAFE®, XFC®, XTS® und XPlanar® sind eingetragene und lizenzierte Marken der Beckhoff Automation
GmbH.

Die Verwendung anderer in dieser Dokumentation enthaltenen Marken oder Kennzeichen durch Dritte kann
zu einer Verletzung von Rechten der Inhaber der entsprechenden Bezeichnungen flhren.

Patente

Die EtherCAT-Technologie ist patentrechtlich geschitzt, insbesondere durch folgende Anmeldungen und
Patente:

EP1590927, EP1789857, EP1456722, EP2137893, DE102015105702

mit den entsprechenden Anmeldungen und Eintragungen in verschiedenen anderen Landern.

—
EtherCAT.

EtherCAT® ist eine eingetragene Marke und patentierte Technologie lizenziert durch die Beckhoff
Automation GmbH, Deutschland

Copyright

© Beckhoff Automation GmbH & Co. KG, Deutschland.

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind
verboten, soweit nicht ausdricklich gestattet.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fir den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster-
oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten.
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1.2 Sicherheitshinweise

Sicherheitsbestimmungen

Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise und Erklarungen!
Produktspezifische Sicherheitshinweise finden Sie auf den folgenden Seiten oder in den Bereichen Montage,
Verdrahtung, Inbetriebnahme usw.

Haftungsausschluss

Die gesamten Komponenten werden je nach Anwendungsbestimmungen in bestimmten Hard- und Software-
Konfigurationen ausgeliefert. Anderungen der Hard- oder Software-Konfiguration, die tber die
dokumentierten Moglichkeiten hinausgehen, sind unzuldssig und bewirken den Haftungsausschluss der
Beckhoff Automation GmbH & Co. KG.

Qualifikation des Personals

Diese Beschreibung wendet sich ausschlieRlich an ausgebildetes Fachpersonal der Steuerungs-,
Automatisierungs- und Antriebstechnik, das mit den geltenden Normen vertraut ist.

Erklarung der Symbole

In der vorliegenden Dokumentation werden die folgenden Symbole mit einem nebenstehenden
Sicherheitshinweis oder Hinweistext verwendet. Die Sicherheitshinweise sind aufmerksam zu lesen und
unbedingt zu befolgen!

A GEFAHR

Akute Verletzungsgefahr!

Wenn der Sicherheitshinweis neben diesem Symbol nicht beachtet wird, besteht unmittelbare Gefahr fir
Leben und Gesundheit von Personen!

Verletzungsgefahr!

Wenn der Sicherheitshinweis neben diesem Symbol nicht beachtet wird, besteht Gefahr fir Leben und Ge-
sundheit von Personen!

A VORSICHT

Schadigung von Personen!

Wenn der Sicherheitshinweis neben diesem Symbol nicht beachtet wird, kbnnen Personen geschadigt wer-
den!

HINWEIS

Schadigung von Umwelt oder Geréaten

Wenn der Hinweis neben diesem Symbol nicht beachtet wird, kbnnen Umwelt oder Gerate geschadigt wer-
den.

® Tipp oder Fingerzeig
1 Dieses Symbol kennzeichnet Informationen, die zum besseren Verstandnis beitragen.

(e}
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2 PLC HMI

Die PLC HMI ist eine Erweiterung des Laufzeitsystems und ermdglicht es, die Visualisierung ohne eine
Entwicklungsumgebung auf dem Steuerungsrechner oder einem dritten Rechner auszufiihren. Der
Visualisierungscode wird entsprechend der vorhandenen Visualisierungsobjekte erstellt und auf den
Steuerungsrechner heruntergeladen. Der Verzicht auf die Entwicklungsumgebung erméglicht eine
erhebliche Einsparung an Speicherverbrauch. Das kann fir kleine Rechner niitzlich sein.

Nachfolgend werden folgende Themen beschrieben:
* Inbetriebnahme der PLC HMI [P 7]
+ Remote-Betrieb eines PLC HMI Clients [» 9]
 Editor des Objekts TargetVisualization [»_10]

Inbetriebnahme der PLC HMI
Schritt 1: PLC HMI freischalten

Das Objekt ,TargetVisualization® ( ) schaltet die PLC HMI frei. Sie fliigen es dem Objekt
»Visualization Manager” im SPS-Projektbaum Uber den Kontextmenlbefehl Add > TargetVisualization
hinzu (siehe auch Dokumentation PLC: Visualisierung erstellen > Visualisierungsobjekt).

Mit dem TargetVisualization-Objekt wird automatisch eine Visualisierungstask ,VISU_TASK" in der
Projektmappe und eine Referenz auf diese Task in dem SPS-Projekt erstellt. Mithilfe der Referenz wird der
Visualisierungscode aufgerufen. Nach dem Hinzufligen des Objekts missen Sie daher die Konfiguration neu
aktivieren.

® Loschen eines TargetVisualization-Objekts

1 Wenn Sie ein TargetVisualization-Objekt I16schen und kein zusatzliches WebVisualization-Objekt
hinzugefligt haben, missen Sie im TwinCAT-Projektbaum unter System > Tasks die Task ,VI-
SU_TASK" I6schen. Diese Task wird in der integrierten Visualisierung nicht benétigt. (Siehe auch
Editor des Objekts WebVisualization und Integrierte Visualisierung)

Schritt 2: PLC HMI Client konfigurieren

@ Fuhren Sie Schritt 2 nur aus, wenn Sie ein Build <4022.0 nutzen oder einen PLC HMI Client mit Re-
mote-Verbindung zum Laufzeitgerat starten wollen. Ab dem Build 4022.0 wird die .ini-Datei automa-
1 tisch im Ordner C:\TwinCAT\3.1\Boot\PIc generiert und aktualisiert.

Um die Verbindung zwischen dem Client und dem Gerat herzustellen, auf dem der entsprechende
Visualisierungscode ausgefihrt wird, miussen Sie die Tc3PIcHmi.ini-Datei anpassen.

Die .ini-Datei ist flir Builds <4022.0 im Ordner C:ATwinCAT\3.1\Components\Plc\Tc3PIlcHmi verfliigbar und fur
Builds >=4022.0 im Ordner C:\TwinCAT\3.1\Boot\Plc.

Beispiel flr eine .ini-Datei:

TF1800 Version: 1.3 7
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| Tc3PIcHmi.ini - Editor

Datei Bearbeiten Format Ansicht 7

AmsPort=851

[Tc3PplcHmiconfig]
AmsNetID=127.0.0.1.1.1

startvisualization=visualization
CommBuffersize=50000
PaintBuffersize=50000
Updaterate(ms)=200
HideCursor=false
KeyboardActivate=false
Touchactivate=true

L

AmsNetID AmsNetID des Gerats, auf dem der Visualisierungscode ausgefihrt wird.
Voreinstellung: 127.0.0.1.1.1
AmsPort AmsPort des PLC Projektes, zu dem die Visualisierung gehort.

Voreinstellung: 851

StartVisualization

Name des Visualisierungsobjekts, das als Startseite gedffnet werden soll.
Voreinstellung: Visualization

CommBufferSize

SpeichergroRe in Bytes, den die Visualisierung fiir diesen PLC HMI Client allokiert
und fur die Kommunikation verwendet.

Voreinstellung: 50000

PaintBufferSize

SpeichergroRe in Bytes, den die Visualisierung fiir diesen PLC HMI Client allokiert
und bei Zeichenaktionen verwendet.

Voreinstellung: 50000

UpdateRate(ms) Aktualisierungsrate in Millisekunden, mit der die Daten des Clients erneut
abgefragt werden.
Voreinstellung: 200

HideCursor Einstellung, Gber die der Cursor ausgeblendet werden kann.
Voreinstellung: false

KeyboardActivate Einstellung, Uber die die Eingabe Uber eine Hardware-Tastatur aktiviert wird. Wenn
diese Einstellung nicht aktiv ist, wird automatisch eine Software-Tastatur genutzt.
Voreinstellung: false

TouchActivate Einstellung, Uber die die Eingabe via Touch aktiviert wird.

Voreinstellung: true

Schritt 3: PLC HMI als Startup-Anwendung einstellen

@ Fuhren Sie Schritt 3 nur aus, wenn Sie ein Build <4024.0 nutzen oder einen PLC HMI Client mit Re-
mote-Verbindung zum Laufzeitgerat starten wollen. Ab dem Build 4024 wird der PLC HMI Client au-
1 tomatisch lokal auf dem Laufzeitgerat gestartet.

Wenn die PLC HMI automatisch beim Hochfahren des Rechners mit dem Boot-Projekt starten soll, muss
sich im Ordner StartUp eine Verknlpfung zur Tc3PIcHmi.exe-Anwendung befinden.

Fihren Sie dazu folgende Schritte aus:

1. Offnen Sie das Verzeichnis C:\TwinCAT\3.1\Target\StartUp.
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2. Fugen Sie Uber den Kontextmentbefehl Neu eine neue Verknlpfung hinzu.
3. Geben Sie als Speicherort C:\TwinCAT\3. 1\Components\Plc\Tc3PIcHmi\Tc3PIlcHmi.exe an.
4. Bestatigen Sie diesen und den folgenden Dialog.

Fir Beckhoff-CE-Gerate flihren Sie die folgende Schritte aus:

Starten Sie den Beckhoff Startup Manager unter Start > StartMan.

Flgen Sie ein neues ltem Uber die Schaltflache New hinzu.

Geben Sie dem Item den Namen ,Tc3PIcHmi“ und wahlen Sie den Typ ,ShellCommand® aus.
Bestatigen Sie den Dialog.

Wahlen Sie unter den Startup Options ,Autostart” und tragen Sie bei Delay eine Zeit ein, um den Cli-
ent erst dann zu 6ffnen, wenn das SPS Projekt schon gestartet worden ist.

Wechseln Sie zur Registerkarte Shell Command.

. Geben Sie in das Feld Enter Shell command ,\Hard Disk\TwinCAT\3.1\Components\Plc\Tc3PIcHmi
\X.exe® ein. Das ,X“ muss durch den Namen der Client Exe ersetzt werden, die unter dem genannten
Pfad abgespeichert ist. Dieser kann sich zum Beispiel von ARM zu ATOM Gerate unterscheiden.

8. Bestatigen Sie den Dialog.

o=

No

Schritt 4: PLC HMI Client starten

@ Fuhren Sie Schritt 4 nur aus, wenn Sie ein Build <4024.0 nutzen oder einen PLC HMI Client mit Re-
mote-Verbindung zum Laufzeitgerat starten wollen. Ab dem Build 4024 wird der PLC HMI Client au-
1 tomatisch lokal auf dem Laufzeitgerat gestartet.

Sie starten einen PLC HMI Client mithilfe der Tc3PIcHmi.exe-Anwendung. Diese befindet sich im
Verzeichnis C:\TwinCAT\3. 1\Components\Plc\Tc3PIcHmi, kann aber an einem beliebigen Ort verknpft
werden. Wenn Sie im Verzeichnis C:\TwinCAT\3. 1\Target\StartMenuAdmin\Tools eine Verknlipfung anlegen,
kénnen Sie die Anwendung Uber das TwinCAT Icon im KontextmenU unter Tools zu starten.

About TwinCAT...
@ TwinCAT XAE OFS 2010)

11| EwventViewer Tools

Ed Te3PlcHei = BRealtime Settings...
(@] TwinCAT Project Campare Router *
TuinCAT Switch Runtime Systern .
L 512

Wenn der Entwicklungsrechner verbunden ist, kann die Visualisierung zusatzlich in der
Entwicklungsumgebung angezeigt werden. Sie ist aber nicht &quivalent zur integrierten Visualisierung,
sondern basiert auch auf einem PLC HMI Client.

Far Beckhoff-CE-Gerate mussen Sie vor dem Starten des Clients eine Einstellung im
Visualisierungsmanager aktivieren, die eine automatische Umwandlung aller Bilddateien im svg-Format in
das bmp-Format freischaltet. Der Schritt ist notwendig, da unter CE nur Bilddateien im bmp-Format im
PLC HMI Client unterstitzt werden. Es werden trotzdem beide Formate der Bilddatei auf das Zielsystem
geladen, da ein PLC HMI Web Client weiterhin das svg-Format nutzt. Der PLC HMI Client fur CE ist im
Verzeichnis \Hard Disk\TwinCAT\3.1\Components\Plc\Tc3PIlcHmi zu finden.

Siehe auch:

» Dokumentation PLC: Visualisierung erstellen > Visualisierungsmanager > Einstellungen
+ Dokumentation PLC: Visualisierung erstellen > Visualisierungsvarianten > Integrierte Visualisierung
» Dokumentation TC3 PLC HMI Web

Remote-Betrieb eines PLC HMI Clients

Ein PLC HMI Client kann auch Remote auf einem dritten Rechner, also weder dem Entwicklungs- noch dem
Steuerungsrechner, ausgefihrt werden. Dafiir missen folgende Anforderungen erfillt sein:

* Ein TwinCAT 3 Build 4018.0 ADS oder neuer ist auf dem System installiert.

TF1800 Version: 1.3 9



PLC HMI

BECKHOFF

» Eine ADS-Kommunikation zum Steuerungsrechner, auf dem auch der Visualisierungscode ausgefiihrt
wird, ist aufgebaut (TwinCAT Icon > Router > Routes editieren > Add...).

* Der Tc3PlcHmIi-Ordner ist vom Entwicklungs- oder Steuerungsrechner auf das dritte System kopiert
worden. Der Pfad fur den Ordner muss handisch hinzugefiigt werden.

* Die Tc3PIcHmi.ini-Datei ist auf dem System, auf dem der Client ausgefiihrt werden soll, entsprechend

angepasst worden.

Editor des Objekts TargetVisualization

Das Objekt ,TargetVisualization® (' ), das Sie im SPS-Projektbaum unterhalb des Objekts
»Visualization Manager” hinzufligen kénnen, schaltet die PLC HMI frei und enthalt ihre Einstellungen. Um die
Einstellungen in einem Editorfenster zu bearbeiten, klicken Sie doppelt auf das Objekt.

@ Die Einstellungen im Objekt , TargetVisualization* werden ab dem Build 4022.0 automatisch in
die .ini-Datei Gbernommen. Wenn Sie ein alteres Build nutzen oder einen PLC HMI Client mit Re-
mote-Verbindung zum Laufzeitgerat starten wollen, miissen Sie Anderung in den Einstellungen per
Hand in die .ini-Datei Ubernehmen.

Targetvsusization = < [

Scaling options

Uze scaling options for dialogs
Use automatically detected client size
[7] Use specified client size

Client width:

Client height:

Presentation options
Antialiazed drawing

Default text input

Start Yisualization: isualization| D Additional Settings
Update rate {ms): 200 [T Hide cursar
Size of Commandbuffer: 50000

() Fived @ lsotropic ) Anisotropic

Show uzed vizualizations
Start Clignt on Startup

Input with: Touchscieen -

Startvisualisierung

Name des Visualisierungsobjekts, das beim Starten des PLC HMI als erste
Seite gedffnet werden soll. StandardmaRig ist hier bereits ein
Visualisierungsobjekt eingetragen. Zur Auswahl eines anderen
Visualisierungsobjekts kann die Eingabehilfe verwendet werden. Ist nur ein
Visualisierungsobjekt im SPS-Projekt vorhanden, wird diese automatisch
als Startvisualisierung verwendet.

Aktualisierungsrate (ms)

Aktualisierungsrate in Millisekunden, mit der die Daten innerhalb der
PLC HMI aktualisiert werden.

Verwendete Visualisierungen
anzeigen

Schaltflache zum Offnen des Standarddialogs des
Visualisierungsmanagers: Hier kdnnen Sie die Visualisierungen, die fur die
PLC HMI verwendet werden sollen, auswahlen. (Siehe auch
Dokumentation PLC: Visualisierung erstellen >Visualisierungsmanager > V
isualisierungen)

Skalierungsoptionen

10
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Fest Die GroRe der Visualisierung wird unabhangig vom Bildschirm
beibehalten.
Isotropisch Die GrofRe der Visualisierung richtet sich nach der Grofie des Bildschirms.

Die Visualisierung behalt ihre Proportionen.

Anisotropisch

Die GroRe der Visualisierung richtet sich nach der GroRRe des Bildschirms.
Die Visualisierung behalt allerdings nicht ihre Proportionen.

Skalierungsoptionen fur Dialoge
verwenden

Die Dialoge, auch Keypad und Numpad, werden wie die Visualisierung mit
dem gleichen Skalierungsfaktor skaliert. Dies ist vorteilhaft, wenn ein
Dialog passend zur Visualisierung erstellt wurde.

Automatisch ermittelte
ClientgréfRe verwenden

Die PLC HMI fillt den Client-Bildschirm aus.

Angegebene Clientgrofle
verwenden

Die PLC HMI fullt den durch folgende Malde bestimmten
Bildschirmbereich.

¢ Client Hohe: Hohe in Pixel
« Client Breite: Breite in Pixel

Darstellungsoptionen

Zeichen mit Antialiasing

Aktivieren Sie diese Option, wenn beim Zeichnen der Visualisierungen im
Visualisierungseditor-Fenster des Programmiersystems Kantenglattung
verwendet werden soll. (Offline oder Online)

Standardtexteingabe

Diese Einstellung ist nur dann wirksam, wenn Sie in der Eingabekonfiguration des Visualisierungselements
den Eingabetyp ,Standard“ auswahlen. Dann werden die im Visualisierungsmanager definierten Standard-

Texteingaben verwendet.

Touchscreen Wahlen Sie diese Option, wenn das Zielgerat standardmafig mit einem
Touchscreen bedient wird.

Tastatur Wahlen Sie diese Option, wenn das Zielgerat standardmanig mit einer
Tastatur bedient wird.

Weitere Einstellungen

Mauszeiger verstecken

Einstellung, Uber die der Cursor ausgeblendet werden kann.

Groflke des Commandbuffers

SpeichergroRe in Bytes, den die Visualisierung fur diesen PLC HMI Client
allokiert und fiir die Kommunikation verwendet.

Start Client on Startup

Der PLC HMI Client wird automatisch lokal auf dem Runtime-System
gestartet.

TF1800
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Mehr Informationen:
www.beckhoff.de/tf1800

Beckhoff Automation GmbH & Co. KG
Hilshorstweg 20

33415 Verl

Deutschland

Telefon: +49 5246 9630
info@beckhoff.de
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